SFC Umwelttechnik

clean water for the world

Abwasser aus Kondensation

Kondensataufbereitung

DI(FH) Dr. Simon Jabornig

16. BETREIBER ERFAHRUNGSAUSTAUSCH SEEGEN 28.3.2019



S

Inhalt

1) Grundlagen Kondensatentstehung
2) Charakteristik Kondensat
3) Rechtliche Bestimmungen

4) Prozesse

SFC Umwelttechnik

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee



Nutzung der Kondensationwarme

Feuerung von feuchter Biomasse —

A\
Wasser verdampft Spdl-
wasser
Netz- = |_—
Rucklauf E——
T
——I
— -» Kessel
1 Kondensat

Nutzung der Energie des feuchten,
heillen Rauchgases um den
Netzricklauf vorzuwarmen.

Wasserdampf kondensiert ->
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Charakteristik Kondensat

Menge und Zusammensetzung
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Kondensat — Menge

Abgas |l 1, _ 45°c
Entschwadungsluft
il Abgasent-
schwadung
Abgas | / (Option)
180 °C | 35-45°C
Waschwasser e | Waschwasser
Vorlauf | -
=BG ' Frischluft -
Economiser (Eco) \ e Wali'mung
50 — 55 °C (Luvo)
Kondensator
Ricklauf —

Kondensat-

Kondensatwasser Pehandiung
> 150 — 600 L/MWh Kessel

30-45°C \

Kondensatschlamm
0,01-0,3 kgrwW/MWh Kessel
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Kondensat — Inhalt

abhangig von
e Zusammensetzung des Brennstoffs
e Steuerung der Feuerung
* Rauchgasreinigung —

* Entstaubung, Wasche, Entstickung
— Wasser
— Kohlenstoffe: CO2, CO, Kohlenwasserstoffe, Rul, Teer
— Stickstoffe: NO, NO2, NH3
— Schwefel: SO2,S0s3
— Chloride: KCI, NaCl
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Schwermetallgehalte von Feinasche

Element Feinstflugasche
Holz Stroh GP
in mg/kg Trockenmasse

Durchschnittliche e af b o
Schwermetallgehalte in £n =28l oo0 1900
. Co 17,5 <1.0 <10
Feinasche von Mo 132 100  18.0
Biomassefeuerung A 374 220 16.2
Ni 63.4 <25 <25

Cr 231 6.8 5.8

Pb 1053  80.0  67.5

cd 80.7 52 5.1

vV 23.6 <100 <10.0

Hg 1,47 0.7 0.1
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Rechtliche Grundlagen

* AEV Abluftreinigung

wdssrigen Kondensaten aus Verbrennungsanlagen mit
Riickgewinnung von Restwdrme aus dem Verbrennungsgas
(Brennwertfeuerungsanlagen, Brennwertgerdte);

* Festlegung der Grenzwerte fir Direkt-/
Indirekteinleitung (Kanal)
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Behandlung und Entsorgung
Kondensat

Indirekteinleitung (Kanal)
Direkteinleitung (Gewasser)

* Pflanzenklaranlage
* Technische Klaranlage
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Zulauf

Kihlung +

Neutralisation

Kanaleinleitung (1)

Entschwefelung

Absetzbecken -

Entsalzung
?
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Kanaleinleitung (2)

Zulauf

Kihlung + Entschwefelung Entsalzung

Absetzbecken

Neutralisation ?

l Kanal
Vorteile:

* wenig Investitionskosten

« Grolteil des Prozesses ausgelagert

Nachteile:

« Abwassergebuhren verursachen laufende Kosten

« Schwefelverbindungen und Chloride im Kondensat verursachen
Betonkorrosion im Kanalnetz -> Auflagen vom RHV

« Abhangig vom Reinhalteverband (Gebuhr, Grenzwerte, Kapazitat)
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Pflanzenklaranlage (1)

Zulauf

Kihlung +

Neutralisation

Pufferung/
Absetzbecken

Bepflanzter
Bodenfilter

Schonungsteich
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Pflanzenklaranlage (2)

Zulauf

Kihlung + Pufferung/ Bepflanzter

Schonungsteich
Neutralisation Absetzbecken Bodenfilter g

Vorteile:
« Wartungsarm

l Ablauf

« geringer Energieeinsatz

Nachteile:

« Kaum steuerbar — nach Bau kein Einfluss auf Prozess -> Ablaufwerte ?
* hoher Flachenverbrauch (bis zu 20 m?/m?® Tag Kondensat)
 Investition in grol3e Grundstucksflache nahe HW

« Bepflanzte Bodenfilter fullt sich mit Feinasche -> Tausch und
Entsorgungskosten Bodenfiltermaterial
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Technische Klaranlage (1)

Zulauf

Kihlung + Biofilmreaktor +

.. , : Ruckspultank
Neutralisation Membranfiltration

Ablauf
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Technische Klaranlage (2)

Zulauf

Kihlung + Biofilmreaktor + Riickspiiltank

Neutralisation Membranfiltration

Vorteile:
* Vollautomatisierter, steuerbarer Prozess

« Kompakt — auch in bestehende Kraftwerke integrierbar
» Geringe Betriebskosten

Ablauf l

Nachteile:
« Anfangliche Investitionskosten
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Bsp. Holzwarme Flachau

7 MW Kesselleistung — 2,6 MW Kondensation

 max. 65.000 Liter Kondensat und
* 3,1 kg Kondensatschlamm pro Tag

Kondensatentsorgung

« Ursprunglich Uber Kanalnetz — Klaranlage
Flachau keine freie Kapazitat

« Planung Pflanzenklaranlage: 400-500 m?
Flache notwendig

« 2014 Bau technischer Klaranlage in vorhandenes Absetzbecken:

1. Kondensatkuhlung — Warmepumpe

2. Abbau Stickstoffverbindungen — Biofilmverfahren

3. Abtrennung Feinasche und Schwermetalle — Membranfiltration
4. Einleitung in nahen Bach
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Entscheidungsfaktoren
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Wir beraten Sie gerne!
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Danke fur lhre Aufmerksamkeit!

FUr weitere Informationen besuchen Sie uns am
Stand oder unsere Homepage
www.sfcu.at

PN N ERGY GLOBE
Austria
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